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A WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z instrukcjami dotyczacymi
bezpieczenstwa i instrukcja obstugi zawartymi na dotaczonej ptycie CD lub
dostepnych na naszej stronie internetowe;.
Jesli brak takiej instrukcii lub jest w innym jezyku nalezy poprosic¢ firme o odpowiedni
egzemplarz.
Produkt moze by¢ uzywany wytacznie przez osoby wykwalifikowane.

A OSTRZEZENIE:

+ Produkt to urzadzenie laserowe klasy 2 zgodne z normg IEC 60825-1:2014

* Ponizsze oznaczenia znajdujg sie na narzedziu laserowym dla wygody i
bezpieczenstwa uzytkownika.

LASER RADIATION!
LASER Do ot stare into beam
Class 2 laser
2 <1mW 630-650nm
IEC 60825-1:2014

* Nie patrze¢ w wigzke lasera ani nie kierowac jej niepotrzebnie w strone innych
0s6b.

+ Nie kierowa¢ wigzki w strone oczu innych 0séb.

Pomiar mozna uruchomi¢ w dowolnym momencie.

« Patrzenie bezposrednio w wigzke uzywajac pomocy optycznych moze by¢
niebezpieczne.

+ Nie nalezy uzywac produktu w strefach zagrozonych wybuchem lub w
$rodowiskach agresywnych.

+ Do tadowania akumulatoréw nalezy uzywaé wytacznie tadowarek zalecanych
przez producenta.

« Utrzymywac kofice w bezpiecznej odlegtosci od czesci ruchomych.

* Nalezy zwrécié¢ uwage na btedy pomiarowe jesli produkt zostat uszkodzony,
zrzucony z wysokosci, byt uzywany w nieprawidtowy sposob lub zostat
zmodyfikowany.

* Nalezy przeprowadzi¢ okresowe pomiary testowe,
szczegolnie przed, w trakcie i po wykonaniu waznych pomiarow.

* Nie utylizowaé produktu i baterii razem z odpadami komunalnymi.

Okulary:
® AOSTRZEZENIE' Okulary zapewniajg lepszg widocznos¢ wigzki,
jednak nie chronig oczu przed promieniami lasera.Nie spogladac
bezposrednio w wigzke lasera ani nie kierowac jej niepotrzebnie w
strong innych ludzi. Bezposrednie spogladanie na wigzke lasera
przez urzadzenia optyczne (np. lornetke lub lunete) moze by¢ szkodliwe.




CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

CZESC | oPIs

A

Znacznik wyréwnujacy

czesé | opis

H

wkitadka 5/8"

Okno gornej pionowej wigzki

wkiadka 5/8"

Obrotowy laser / przeszklony

tadowarka

Klawiatura

Wtyczka (UE, Chiny)

Przetacznik blokady akumulatora

Wtyczka (USA, Japonia, Chiny)

Gniazdo wtyczki zasilacza

Pionowa plamka pomocnicza

(
Wtyczka (Australia)
Wtyczka (UK)




KLAWIATURA | DIODY LED

WH./wyt.
D:@D-@ WE/Wyt. @ ostrg‘g/ienia 0

zZmianie

@ ustawienia (tilt)
Tryb Nachylenie

skanowania /

O o i Predkosé
05| 0000

Wgore Wdot Wlewo W prawo

Diody LED
+ Migajace zielone $wiatto: Urzagdzenie laserowe
DIODA LED ZASILANIA  samopoziomuije sie w ustawieniu kalibracja i/lub
domysInym ostrzezeniu o zmianie ustawienia
+ Stale zielone $wiatto: Zakoriczono samopoziomowanie
+ Migajace czerwone $wiatto: Niski poziom baterii
+ State czerwone $wiatto: Bateria wymaga tadowania

DIODA LED TRYBU + State czerwone $wiatto i DIODA LED ZASILANIA -
RECZNEGO State zielone $wiatto: Tryb reczny wigczony

(Samopoziomowanie wytgczone)
D * Migajace czerwone $wiatfo i DIODA LED ZASILANIA -
Migajace zielone $wiatto: Poza zakresem kompensaciji

« State zielone $wiatto: Ostrzezenie o zmianie ustawienia
TILT O (tilt) wiaczone
+ State czerwone $wiatto: Alarm ostrzegawczy o zmianie
ustawienia (tilt)

+ State zielone $wiatto: Tryb regulacji nachylenia osi X
+ Migajace zielone $wiatto:
0$ X przy maksymalnym dopuszczalnym nachyleniu w
trybie nachylenia tryb regulacji kalibracji osi X
+ State czerwone $wiatto: Tryb regulacji nachylenia osi Y
* Migajgce czerwone $wiatto:
0O$'Y przy maksymalnym dopuszczalnym nachyleniu w
trybie nachylenia tryb regulaciji kalibracji osi Y




PILOT ZDALNEGO STEROWANIA RC300

o/

1.Wskaznik $wietlny

2.Przycisk przefaczania predkosci (Nalezy nacisna¢ ten przycisk, aby
przetgczy¢ predkos¢ obrotu wigzki laserowej z 300 obr./min->600
obr./min->0 obr./min->300 obr./min).

3.Przycisk przesuwania plamki lasera (Nalezy nacisngé ten przycisk, aby
przesung¢ plamke lasera w prawo).

4. Przycisk przetgczania predkosci (Nalezy nacisngé ten przycisk, aby
przetaczy¢ predkos¢ obrotu wigzki laserowej od 300 obr./min->0
obr./min->600 obr./min->300 obr./min.

5 Nachylenie

6.Przycisk przesuwania plamki lasera (Nalezy nacisngé ten przycisk, aby
przesung¢ plamke lasera w lewo).

7.Tryb skanowania / Predko$¢

8.Pokrywa komory baterii (Otworzy¢ pokrywe komory baterii i wiozy¢
2 x baterie AA1,5V).




BATERIE | ZASILANIE

Instalacja / deinstalacja baterii
Akumulator Li-lon

A OSTRZEZENIE:

+ tadowarke/ zasilacz nalezy stosowaé wytgcznie z akumulatorem Li-lon
dostarczonym w zestawie.

tadowanie kazdego innego typu akumulatora moze spowodowa¢ szkody i/lub
szkody osobowe.

+ Akumulator i tadowarka/zasilacz mogg zosta¢ uszkodzone w przypadku
zawilgocenia. Urzadzenie nalezy zawsze przechowywac i tadowac w suchym i
zadaszonym miejscu.

A UWAGA:

+ W celu zapewnienia jak najdituzszej zywotnosci akumulatora, zaleca sie fadowanie
go po catkowitym roztadowaniu i unikanie jednorazowego tadowania przez okres
diuzszy niz 10 godzin.

Praca z tadowarka / zasilaczem

+ Narzedzie laserowe moze pracowac, gdy jest podigczone do tadowarki / zasilacza.
Funkcje i elementy sterujace urzadzenia laserowego sg takie same jak w przypadku,
gdy nie jest podtaczony do tadowarki / zasilacza.

Wersja z bateriami alkalicznymi <

A OSTRZEZENIE:

Nalezy zwrécic¢ szczegoing uwage na
oznaczenia komory baterii (+) i (-) w celu
prawidtowego wiozenia baterii. Baterie
muszg by¢ tego samego typu i o tej samej
pojemnosci. Nie nalezy uzywac baterii o
rdznej pojemnosci.




USTAWIENIE

Pozycja pozioma Pozycja pionowa

* Umiesci¢ urzadzenie laserowe na + Umies¢ urzadzenie laserowe na boku, z
podstawie. Upewnic sig, ze uchwytem skierowanym w gére. Upewnic¢
powierzchnia jest prawie réwna. sie, ze powierzchnia jest prawie rowna.

+ Nacisng¢ @ aby wigczy¢ * Nalezy nacisna¢ @ aby wiaczy¢

urzadzenie. urzadzenie.

Praca pod katem
* Nalezy nacisng¢, aby wigczy¢ urzadzenie. Nacisna€ i przytrzymac, aby wigczy¢

tryb reczny. Urzadzenie laserowe moze by¢ teraz ustawiane pod réznymi katami z
wytgczonym trybem samopoziomowania.

A vwaca:
W celu zmiany pozycji miedzy pozioma a pionowa, urzagdzenie laserowe musi by¢
wylaczone, ponownie ustawione, a nastepnie wigczone w nowej pozycji.

OBSLUGA

Praca w trybie automatycznym

+ Nacisng¢ @ aby wigczy¢ urzadzenie.

+ © Zielona dioda LED miga, gdy urzadzenie zaczyna poziomowanie.

Dioda LED TILT jest wytaczona (funkcja TILT nie jest domysinie wigczona), laser
Swieci sig.

* Po wypoziomowaniu plamka lasera zaczyna sie obraca¢ (domysina predkos¢ 300
obr./min.), laser jest utrzymywany w jasnym ustawieniu, @ Zielona dioda LED i
dioda LED TILT $wiecq statym $wiattem.

+ Urzadzenie wysle ostrzezenie, gdy zostanie zmieniona jego pozycja, a obrét
urzadzenia zostanie zatrzymany, laser bedzie Swiecit, a dioda LED TILT bedzie
$wieci¢ na czerwono. Nacisngé @aby zresetowac.

+ Nacisna¢ @ aby wylgczy¢ urzadzenie.




Praca w trybie recznym

+ Nacisngc i przytrzymac @ przez 3 sekundy, aby wigczy¢ tryb reczny, gdy
urzadzenie jest w trybie automatycznym lub w trybie TILT.
© Zielona dioda LED $wieci statym $wiattem, a Czerwona dioda LED © swieci
statym Swiattem.

* Funkcja samopoziomowania jest wytgczona; urzadzenie moze by¢ umieszczone
pod katem mniejszym niz 50°.

+ Nacisngé i przytrzymac @ przez 3 sekundy w trybie recznym, aby wylgczyé tryb
reczny; urzadzenie powroci do trybu samopoziomowania.

Przetaczenie predkosci / Tryb punktowy

+ Po wiaczeniu urzadzenia i samopoziomowaniu lub w trybie recznym (nie w funkcji
NACHYLENIE) domysIna predko$¢ obrotu wynosi 300 obr./min:

(1) Krotko nacisna¢ @Yaby przetaczy¢ predkosé obrotu, ktorg przetacza sie w petli
od 300 obr./min->600 obr./min->0 obr./min ->300 obr./min;

(2) Krétko nacisngé @aby przetaczyé predko$é obrotu, ktorg przetacza sie w petli
od 300 obr./min->0 obr./min->600 obr./min->300 obr./min.

* Przy predkosci obrotu 0 obr./min lub w trybie skanowania (nie w funkgji
NACHYLENIA):

(3) Nacisng¢ @) - plamka lasera bedzie poruszaé sie w lewo;

(1) Nacisna¢ Q) - plamka lasera bedzie poruszac sig w prawo; przy predkosci 0
obr./min:

(1) Krétko nacisnaé € /(D kat obrotu plamki lasera bedzie wynosit 10°.

(2) Dtugo nacisnac € /(Q plamka lasera bedzie obracata sig przy predkosci 0,5-1
obr./min.

(3) Nacisngc¢ i przytrzymac €/ (Q przez > 4 sekundy; laser mignie 3 razy aby
zwigkszy¢ predkosc¢, po tym laser bedzie obracat sie z predkoscig 7,5-10 obr./min.

(4) Puszczenie @ / (Q spowoduje, ze plamka lasera powrdci do predkosci 0
obr./min.

* Tryb skanowania:

(1) Krétko nacisngé €/ (Q kat skanowania bedzie obracat sie o 6°; funkcja
skanowania jest wigczona.

(2) Diugo nacisna¢ @) /(Q) skanowanie zostanie zatrzymane, plamka lasera bedzie
obracata sie z predkoscig 0,5-1 obr./min.

(3) Nacisna¢ i przytrzymaé €/ Q) przez > 4 sekundy, laser mignie 3 razy aby
zwigkszy¢ predkos¢; po tym laser bedzie obracat sie z predkoscig 7,5-10 obr./min.

(4) Puszczenie € /(Q) spowoduje powrdt do funkcji skanowania.

Uwaga:

Gdy predko$¢ obrotu jest przetagczana z 300 obr./min na 0 obr./min na 0,5 sekundy,
moc wyjsciowa urzadzenia bedzie niska; gdy predko$c¢ jest przetaczana z 0
obr./min na funkcje skanowania lub obrét przez 1 sekunde, moc wyjsciowa bedzie
wysoka.




Tryb skanowania

+ Wigczenie trybu skanowania:
(1) Krétko nacisna¢ (@) aby wigczy¢ funkcje skanowania, domysiny kat wynosi 15°
(2) Ponownie krétko nacisnac @) aby wytaczy¢ funkcje skanowania.

* Przetgczanie kata skanowania:
(1) Krotko nacisnac €Y aby przefaczy¢ kat skanowania, ktory zmienia sie w petli
15°->30°->60°->15°.
(2) Krétko nacisnaé @@ aby przefaczy¢ kat skanowania, ktory zmienia sie w petli
15°->60°->30°->15°.

Funkcja TILT

Praca w trybie TILT i resetowanie

+ Nacisng¢ aby wigczy¢ urzadzenie;

O® Dioda LED miga na zielono, gdy urzadzenie zaczyna poziomowanie.
Krétko nacisna¢@) , dioda LED TILT bedzie $wieci¢ statym zielonym $wiattem,
laser $wieci sie.

+ Po samowypoziomowaniu laser zaczyna sie obracac.

* Po samowypoziomowaniu, je$li urzadzenie zostanie przesuniete, zostanie
wysSwietlone ostrzezenie (tilt), obrét zostanie zatrzymany, a laser pozostanie w
jasnym ustawieniu. Dioda LED TILT $wieci stalym czerwonym $wiattem.

+ Ponownie nacisna¢ , urzadzenie zresetuje sie i powroci do funkcji TILT i
ponownego poziomowania.

Przetaczanie trybu TILT

+ Nacisng¢ @ aby przetgczyé do trybu samopoziomowania w trybie TILT, dioda LED

TILT zgasnie.

Uwaga:
Gdy urzadzenie znajduje sie w trybie recznym, nie moze przetaczy¢ sie na funkcje
TILT; w razie potrzeby nalezy wznowi¢ prace w trybie automatycznym.

Praca w funkcji nachylenia

Funkcja poziomego nachylenia:

+ Po wigczeniu urzadzenia nalezy najpierw wigczy¢ tryb reczny. Dioda O @ $wieci
statym zielonym $wiattem, a @O statym czerwonym $wiattem.
Krotko nacisnac ) aby wejs¢ w funkcje nachylenia, dioda LEDO &%, $wieci statym
zielonym $wiattem e X , 0znacza to, ze urzadzenie jest w funkcji recznego
ustawiania nachylenia osi X.

Uwaga:
(W trybie TILT nalezy wej$¢ najpierw w tryb reczny a nastepnie nacisng¢ aby wejsc¢
w tryb nachylenia).

+ & / (Q moze sterowaé nachyleniem lasera wzdtuz osi X.




Nacisna¢ € laser podniesie sie w kierunku +X urzadzenia.

Nacisng¢ (Q) laser obnizy sie w kierunku +X urzadzenia.

* Jedno krétkie naci$niecie powoduje, ze laser przechyli sie 20".

* Nacisna¢ i przytrzymac € /(Q przez > 1 sekunde, laser bedzie przechylat sie
15'/sekunde.

* Nacisnac i przytrzymac @ /(Q) przez > 4 sekundy, laser bedzie si¢ przechylat sie
w tempie 1°/sekunde.

+0 2}, bedzie miga¢ na zielono gdy zostanie osiggniety maksymalny kat
przechylenia. Zwolnié@ /(D , O 3, bedzie $wiecié statym zielonym $wiattem.

+ Nacisnaé @) aby przetaczy¢ do funkgji recznego nachylenia osi Y, $wieci statym
czerwonym $wiattem.

+ & /Q moze sterowaé nachyleniem lasera wzdtuz osi Y.

Nacisnac¢ ) laser podniesie sig w kierunku +Y urzadzenia.

Nacisna¢ (Q laser obnizy sig w kierunku +Y urzadzenia.

(Czas trzymania przycisku i ilo$¢ regulacji sg takie same jak dla osi X.)

+ O 2%z bedzie migac na zielono gdy zostanie osiagniety maksymalny kat
przechylenia.
Zwolnié¢ @/, O %, bedzie $wiecié statym zielonym $wiattem.

« Krétko nacisng¢ () aby wyjsé z funkcji nachylenia i wrocic do trybu recznego.

* O 2%, jest wytgczony, O @swieci statym, zielonym $wiattem aéOéwieci statym
czerwonym $wiattem;

Funkcja nachylenia poziomego moze by¢ wprowadzona tylko w trybie recznym;
urzadzenie powraci do trybu recznego po zakonczeniu funkcji nachylenia.

Funkcja pionowego nachylenia:

+ Gdy urzadzenie jest wigczone w trybie pionowym, nalezy wej$¢ w tryb
samopoziomowania, O@ miga na zielono, a urzadzenie zaczyna poziomowac.
Krétko nacisnaé (@) aby wejsé w funkcje nachylenia pionowego (0§ Z
samopoziomuje si¢),0 $%,, Swieci statym czerwonym $wiattem.

(W trybie pionowego przechylenia mozna wejs¢ w tryb nachylenia, funkcje TILT i
nachylenia moga dziata¢ razem)

+ Dziatanie funkcji pionowego nachylenia jest takie samo jak funkcji poziomego
nachylenia.

+ Krétko nacisna¢ (@) aby wyjs¢ z funkcji nachylenia i wrécic do trybu
automatycznego.




i kalibracja

Kontrola doktadnosci






A uvwaca:

+ Patrz zestaw funkgji, aby dowiedzie¢ sie, ktére modele oferujg okreslone funkcje.

+ Narzedzia laserowe sg uszczelniane i kalibrowane w fabryce zgodnie z podang
doktadnoscia.

+ Zaleca sig przeprowadzenie kontroli kalibracji przed pierwszym uzyciem, a nastepnie
kontroli okresowych w przysztosci.

+ Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie laserowe ma wystarczajgco duzo czasu na
samopoziomowanie (< 60 sekund) przed kontrolg kalibracji.

+ Narzedzie laserowe powinno by¢ regularnie sprawdzane w celu zapewnienia jego
doktadnosci, szczegdlnie w zakresie precyzyjnego rozmieszczenia.

Kontrola w poziomie (patrz rysunek C )

+ Ustawi¢ narzedzie laserowe na statywie w odlegtosci 20 m od $ciany strong ,X1"
zwrécong do $ciany (C1).

+ Wigczy¢ narzedzie laserowe i pozwoli¢ mu na samopoziomowanie oraz upewni sie, ze
laser sie obraca.

+ Podej$¢ do $ciany i zaznaczy¢ punkt odniesienia ,D1”, w ktorym linia lasera znajduje sie
na $cianie. Jezeli jest to mozliwe, zastosowanie detektora moze pomdc w tatwiejszym
Zlokalizowaniu wigzki.

+ Poluzowa¢ narzedzie laserowe na statywie i obréci¢ je o 180°, tak aby strona ,X2” byta
skierowana w strone $ciany (C2).

+ Wréci¢ do $ciany i zmierzy¢ odlegtos¢ pomigdzy pierwszym punktem odniesienia ,D1” i
drugim punktem odniesienia ,D2" (C3).

+ Nie ma potrzeby regulacji kalibracji, jesli odlegtos¢ pomiedzy punktami odniesienia ,D1” i
,D2" wynosi < 2 mm.

+ Jezeli zmierzona odlegto$¢ wynosi 2 2 mm, konieczna jest regulacja kalibracji.

+ Dla osi ,Y” nalezy wykona¢ te same kroki, co dla osi ,X". Zastgpi¢ ,X1"i ,X2"- ,Y1"i,Y2"
(C4).

Kontrola w pionie (patrz rysunek E )

(Niezbedna tylko w przypadku modeli z samopoziomowaniem w pionie)

+ Narzedzie laserowe nalezy ustawi¢ na stabilnej powierzchni w pozycji pionowej w
odlegtosci 1 m odsciany, ktdra rozcigga sie na wysoko$¢ = 2 m, przy czym strona ,Y1”
skierowana jest w strone tej s’cianyéﬁ

+ Wigczy¢ narzedzie laserowe i pozwoli¢ mu na samopoziomowanie oraz upewnic sie, ze
laser sie obraca.

+ Zaznaczy¢ punkty odniesienia ,A” (gdzie linia laserowa znajduje si¢ na podiodze w
odlegtosci 1 m od $ciany), ,B” (gdzie wigzka laserowa znajduje sie w narozniku) i ,D1”
(gdzie wigzka laserowa znajduje sie 2 m na $cianie) ().

+ Obrdci¢ narzedzie laserowe o0 180°, tak aby strona ,Y2" byta skierowana w strong
Sciany.

+ Wyréwnac wigzke lasera z punktami odniesienia ,A” i ,B”, a nastepnie wrdci¢ do $ciany i
zmierzy¢ odleglos¢ pomigdzy punktami odniesienia ,D1" i ,D2"E,).

+ Nie ma potrzeby regulacji kalibracji, je$li odlegto$¢ pomiedzy punktami odniesienia ,D1” i
,D2” wynosi < 1 mm.

+ Jezeli zmierzona odlegto$¢ wynosi 2 1 mm, konieczna jest regulacja kalibraciji.
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SPECYFIKACJA

Pozioma doktadno$¢ obrotowa:

+1,5mm przy 30 m

Pionowa doktadno$¢ obrotowa:

+3 mm przy 30 m

Doktadno$¢ gérnej pionowej wigzki:

3 mm przy 30 m

Zakres kompensaciji:

+5°

Zakres nachylenia:

+10%

Minimalny przyrost:

0,01%

Zakres skanowania:

15°,30°, 60°

Zasigg roboczy z detektorem (¢)

0,5m~500m

Czas poziomowania:

<20 sekund

Predkos¢ obrotu:

600/300/0 obr./min £10%

Klasa lasera:

Klasa 2 (EN60825-1)

Diugos¢ fali lasera:

635 nm

Czas pracy:

40 h (akumulator Li-lon) / 30 h (4 x 2# Baterie)

Czas tadowania:

<8h

Zasilanie:

Akumulator Li-lon / 4 x 2# Baterie

Stopien ochrony:

1P66

Zakres temperatur pracy:

A10°C ~ +40°C

Zakres temperatur przechowywania:

-20°C ~ +60°C




KONSERWACJA | UTRZYMANIE

* Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z urzgdzeniami pomiarowymi.

» Wyczysci¢ urzagdzenie migkkg Sciereczka po kazdym uzyciu. W razie potrzeby
zwilzy¢ Sciereczke woda.

+ Jesli urzagdzenie zostanie zamoczone, nalezy je oczyscic i doktadnie wysuszy¢.

+ Laser nalezy odstawia¢ tylko wtedy, gdy jest catkowicie suchy.

» Wyjac baterie lub akumulatory jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas.

+ Nie nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

+ Laser nalezy transportowa¢ tylko w oryginalnym opakowaniu.

A Nie nalezy naraza¢ lasera Prexiso na bezpo$rednie dziatanie promieni
stonecznych. Nie wystawiac lasera na dziatanie wysokich temperatur.
Korpus lasera i niektdre czesci wewnetrzne sg wykonane z tworzywa sztucznego i
moga odksztatca¢ sie w wysokiej temperaturze. Nie nalezy przechowywac lasera w
pomieszczeniach z niskg temperaturg poniewaz moze to prowadzié¢ do powstania
kondensacji na cze$ciach wewnetrznych gdy laser zostanie ogrzany. Moze to
spowodowac zamglenie okien lasera i zardzewienie wewngtrznych ptytek obwodow
drukowanych.

MOZLIWE USTERKI
Jesli pomiary wykonane przez laser sg nieprawidtowe, przyczyng problemu moze
byc¢:

+ uzycie lasera w poblizu plastikowych lub szklanych okien.

« zanieczyszczenia lub przeszkody znajdujace sie w oknach wigzki.

* laser mogt sie przewrocic. Podkresla to znaczenie regularnego sprawdzania
doktadnosci pomiaru lasera.

+ ekstremalne zmiany temperatury, np. uzycie lasera w otoczeniu z niskg
temperaturg po przechowywaniu go w pomieszczeniu z dodatnig temperatura.
Odczekac¢ kilka minut, az urzadzenie osiggnie temperature pokojowa.

GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNOSC
Urzadzenie jest objete 2-letnig gwarancjg podstawowa. Niniejsza gwarancja nie
obejmuje awarii lub usterek, ktdre mogtyby by¢ spowodowane:

* niewtasciwg obstuga urzadzenia.

* nieprzestrzeganiem wskazéwek opisanych w instrukcji obstugi.

+ wytgczaniem zasilania, niewtasciwym postepowaniem z urzagdzeniem, uzyciem
nieodpowiednich baterii, stabymi potgczeniami elektrycznymi itp.

Naprawy wykonywane przez inne osoby niz przez nasza fabryke, centrum
serwisowe Prexiso lub autoryzowang stacje serwisowg, zwalniajg Prexiso z dalszej
odpowiedzialno$ci wynikajacej z niniejszej gwarancji. Niniejsza gwarancja wyraznie
zastepuje wszelkie inne gwarancje i rekojmie, wyrazone lub dorozumiane, w
odniesieniu do jako$ci, zdatno$¢ do handlu lub przydatnosci do okre$lonego celu.
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LASERY SA PRZEZNACZONE DO WYKONYWANIA WSZYSTKICH RODZAJOW
PRAC WYMAGAJACYCH WYROWNANIA POZIOMEGO LUB PIONOWEGO.
WSZYSTKIE URZADZENIA SA SPRAWDZANE, A NASTEPNIE DOSTARCZANE Z
DOSKONALYMI USTAWIENIAMI. W PRZYPADKU WYSTAPIENIA
JAKIEGOKOLWIEK UDERZENIA, URZADZENIE MOZE STRACIC DOKLADNOSC
LUB NAWET CALKOWICIE STRACIC SWOJE USTAWIENIA.

UZYTKOWNIK MUSI REGULARNIE | PRZED WYKONANIEM WAZNYCH PRAC
SPRAWDZAC URZADZENIE.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za problemy zwigzane z budowa,
instalacja, produkcja lub montazem, ktére moga wynikac z awarii urzadzenia
spowodowanej niewtadciwg konserwacijg lub niebezpiecznymi potgczeniami z innymi
urzadzeniami.

Zgodnos¢ z Dyrektywa RoHS
Produkt ten jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE.
UTYLIZACJA

A przESTROGA

Akumulator nie moze by¢ utylizowany wraz z odpadami komunalnymi. Nalezy dbac¢
o $rodowisko i zabiera¢ tego typu odpady do punktow zbidrki zgodnie z krajowymi
lub lokalnymi przepisami. Produkt nie moze by¢ utylizowany wraz z odpadami
komunalnymi. Produkt nalezy odpowiednio utylizowa¢ zgodnie z przepisami
krajowymi obowigzujgcymi w danym kraju.

Nalezy stosowac sig do przepiséw krajowych.

ce 3 &

Lithium

Prexiso AG
Fabrikstrasse 1 CH-8586 Erlen / Szwajcaria
WWwWw.prexiso-eu.com
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